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Fast colourations (esp. paddings and prints) are obtd. on cellulosic fibrous material by treating with aq. 
compsn. contg. a disperse dye (I) having >=1 carboxylic ester gp. The dye is then fixed by steaming and/or 
dry heat in presence of a cpd. (II) contg. >1 OH and/or NH2 gps. linked to aliphatic C. The material may 
contain <=70 wt. % synthetic, esp. polyester fibres. 

Pref. each kg or litre of compsn. contains 1-200(50-150) g (II); 1-150 (lO-lOO)g acid or alkaline fixation 

catalyst (or their precursors); 1-150 g swelling agent; and 10-100 (20-80)g (I). 

USE/ADVANTAGE 

Disperse dyes can now be used to colour cellulosics and polyester simultaneously. 
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Patentanspniche: 

1. Verfahren zur Herstellung echter KJotziarbungen und Drucke auf Cellulosematerialien und deren 
Mischungen mit Polyesterfasem, dadurch gekennjtichnet, daB man auf die MateriaUen waBrige 
/lubereiiungen von DjspersionsfarbstofTen aufbringt, die mindestens eine verestcrte Carboxylgruppe 
enthalten und die Facbungen durch Dampfen und/oder Trockenhitze in Gegenwart einer Verbindung, die 
mehrere ahphalisch gebundenc Hydroxy- und/oder Aminogruppen enlhalt, fixiert. 

2. Verfahren nach Anspnich 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Fixiening in Gegenwart eines sauren 
Oder basischen Katalysators erfolgt 

3. Verrahren nach Anspruch 1 oder2, dadurch gekennzeichnet, daB die FarbsiofTzubereilung pro kg oder 
Liter 1 bis 200 g einer Oder mehrcrer Verbindungen enthaJten, die mindestens 2 Hydroxy- und/oder Amino- 
gruppen aufweisen. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die FarbstofTzubereilungen pro kg 
15 enthalter ^ ^"'^ Saurespenders bzw. einer Base oder eines Alkalispendeii 



10 



Das Farben und Bedrucken von Mischmaterialien aus Cellulose- und Polyesterfasem bringt aufgrund der 
,n .Tv^il^^'rhf™^^^^ k' ^J^^?'? von Problemen mit sich, Beim Pigmentdruck wird der 

20 textile Charakter der Ware bee intra chtigt, und bestimmte Echtheitseigenschaften sind unbefriedigend Das 
Arbeiten mit Mischfarbston-systemen ist teuer, da der jeweils nicht anfarbende Farbstoftanleil ausgewaschen 
werden muB, was eine Abwasseraufarbeitung erforderl. Die Bemuhungen gehen deshalb dahin, Misch- 
materialien mit einer emzigen FarbstoltVIasse zu fdrben. Da auf Polyestermaterial in erster Linie Dispersions- 

25 au7 S?^in.^r^^ f 5^°""^"' ^^^^^^JJ^n^T^" ^ich die Anstrengungen darauf, diese FarbsloOklasse auch 

25 aul uelluloserasem mit befnedigenden Echtheiten zu fixieren. 

r'^it^n^l ^ r'^^ n ^^^3""^' ausgewahlte DispersionsfarbstofTe mit einer gewissen Substantivitat 

fur Cellulosefasern auf einem mit Quellmittein vorbehandelten Cellulosematerial zu applizieren. Die erforder- 
lichen hohen Quellrnittelmengen verteuem nicht nur das Verfahren, sonde rn bringen auch anwendungstech- 
niscne Nacnteile mit sich. 

30 wurde nun gefunden, daB Dispersionsfarbstoffe, die mindestens eine veresterte Carboxylgruppe enthalten 

auf Cellulosematenahen cchle KJoizfarbungen und Drucke ergeben, wenn die Fixierung der Farbungen durch 
Dampfen und/oder Trockenhitze in Gegenwart von Verbindungen erfolgt, die mehrere aliphatisch gebundene 
Hydroxy- nnd/oder Aminogruppen enthalten. Vermutlich kommt es hierbei in mehr oder wenigergroBem Aus- 
1. Tif^hilt^^^H ^'"^vandlung der Esterfunktion durch Umesterung bzw. Amidbildung mit den mehrwertigen 
35 Alkoholen oder Aminen und somit zu einer VergroBerung des FarbstofTmoIekuls 

Gegenstand der Erfindung ist somit ein Verfahren zur Herstellung echter KJoUfarbungen und Drucke auf 
Cellulosematenalien und deren Mischungen mil Polyesterfasem, das dpdurch gekennzeichnet ist, daB man auf 
die Materiahen waBrige Zubereitungen von Dispersionsfarbstoffen aufbringt, die mindestens eine veresterte 
.n S K-^''i'^'"^J'^ enthalten und die Farbungen durch Dampfen und/oder Trockenhitze in Gegenwart einer 
40 Verbindung die mehrere aliphatisch gebundene Hydroxy- und/oder Aminogruppen enthalt, fixiert. 

Uie erwahnte Umesterung bzw. Amidierung kann sowohl im sauren als auch im alkalischen Milieu erfolgen 
Besonders vorleilhafl ist eine Verfahrensweise, bei welcher sich der pH-Wert wahrend des Fixiervorgangs voiti 
schwach sauren in den alkalischen Bereich verschiebt. Auf diese Weise kann bei der Farbung von Polyester- 
45 der FarbstolTin den Polyesterfaseranteil im sauren pH-Bereich umgestdrt ein- 

Als Verbindungen, die eine Umesterung bewirken konnen, kommen insbesondere 2- und mehrwertiee 
niedermolekulare aliphalische Alkohole in Betrachl, beispielsweise Glykole, Glyzerin, Pentaerythrit 1 1 1-Tri- 

S^^J^ ^^^""V""^ ■ "«5"-^^'5.triol, Cyclohexan.l,4-diol, l,4.BismeihyloI-cycIohexan oder Zucker- 

alkohole, wie beispielsweise Sorbit oder Mannit. 

50 Als mehrfunktionale Amine, die eine Amidierung eingehen konnen,kommen beispielsweise Athvlendiamin 
Propylendiamin, Diathylentriamin, Dipropylentriamin, Tetramelhylendiamin, Hexamethylend'iamin oder 
riperazm in oetracht. 

Geeignet sind auch entsprechende Oxalkylierungsprodukte, wie beispielsweise Triathanolamin, die neben 
« A ^'^.?^ohschen Gruppen auch noch Aminfunktionen enthalten kfinnen, wie beispielsweise Alhanolamin 
55 ooer Uiatnanolamin. 

Pro kg Druckpaste bzw. pro Liter Farbenotte, insbesondere KJolznotte, werden vorteilhaft 1 bis 200 g vorzugs- 
weisc 50 bis 1 50 g der Verbindungen cingcsetzt, die mindestens 2 Hydroxy- oder/und Aminogruppen enthalten 
Als saurc Kaialysaloren konnen schwache bis mitteJstarke anorganische Siiuren bzw. saure Salze von anorga- 
nischen Sauren oder sauer hydrolysicrende Metallsaize anorganischer Sauren sowie organische Mono- oder 
Polycarbonsauren bzw. deren als Siiurespender fungicrende Ester, Amide oder Ureide verwendet werden Als 
A^j" I' /^^n^'''n°'.^" kommen Ammoniumhydroxid, Alkali- oder Erdalkalihydroxide bzw. Ammonium-, 
Alkali. Oder Erdalkalisalze von schwachen oder mittelstarken anorganischen oder organischen Sauren 
beispielsweise halogenierten Alkancarbonsauren, oder organische Stickstoflbascn in Bctracht. ZweckmSBig 
werden J bis 150 g, insbesondere 10 bis 1 00 g Saure oder Siiurespender bzw. Alkali- oder Alkalispender pro kg 
Druckpaste oder pro Liter Farbenotte, insbesondere KJotznotte, eingesetzt 

Gegebenenfalls konnen den Farbenotten bzw. Druckpasten auch noch 1 bis 150 g pro kg Druckpaste bzw. pro 
Liter Klolznotte eines Quellmittels zugegeben werden, wie ste in der DE-PS 18 11 796 bzw DE-OS 25 51 432 
beschriehen clnrl * -r^^ 
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Als Synthesefasem kommen beispielsweise Celluloselriacetatfasem, insbesondere jedoch Polyesterfasem, 
vor allem Polyathylenglycolterephthalat, in Betracht 

Fur das erfindungsgemaBe Verfahren warden als Verdickungen fur die Farbmittelzubereitungen die ub lichen 
alkalibestandigen Verdickungsmittel eingesetzt, vorzugsweise veratherte Johannisbroikemmehlderivate. 

Die Fixierungder Klotzfarbungen bzw. Drucke erfolgt in bekanntcr Weise durch Dampfen und/oderTrocken- 5 
hitze, und zwar durch einc Behandlung von 1 bis 15 Minuten im Sattdampf bzw. im uberhitzten Dampf von 160 
bis 190°C und/oder cine Trockenhitzebehandlung, insbesondere cine HeiBluftHxierung von 20 bis 90 sec bei 
170bis210°C 

Die Nachbehandlung der fixierten Farbungen wird in bekannter ^yeise vorgenommen, beispielsweise 1 bis 
15 Minuten bei 60 bis 95**C mil Flotlen, die anionaktiv oder nicht ionogene Waschmittel enlhalten, lo 
In den folgenden Beispielen beziehcn sich Prozentangaben auf das GewichL 

Beispie] 1 

Ein Baumwollgewebe wird mil einer Druckfarbe folgender Zusammensetzung bedruckt: 15 
80 g des Farbstoffs der Formel 

O 

II 

NH — CH2CH2— C — OCH2CH2OCH3 ^0 




25 

CH3O CH2CH2O — C — CH2C H2— NH 

II 
O 

werden in . . -30 

10 g Natronlauge, 32,5%ig, und 

150 g Wasser dispergiert. Die Dirpersion wird in 

500 g einer 5%igen waBrigen Losung eines Johannisbrotkemmehlcarboxymethylathers als Verdickungsmittel 

eingeriihrt. Zu der Druckpaste werden 35 

50 g n-Hexan-l^,5-triol und 

120 g Weinsaurediathylester zugegeben. Mit 

90 g Wasser oder der genannten Vcrdickung wird auf 

1000 g aufgefiillt, ^ 

Das bedruckte und getrocknete Gewcbe wird 8 Minuten bei HO^C mit uberhitztem Dampf gcdampft, 
anschlieBend griindlich gespiilt, 10 Minuten bei 95®C mit 1 g/1 einc? 30fach oxathylierten Nonylphenols 
behandelt, nochmals gespiilt und getrocknet. 

Man erhalt einen blauen Druck mit guten Echtheiten. 

Beispiel 2 

Ein ZellwoUgewebe wird mit einer Farbeflotte folgender Zusammensetzung geklotzt: 

60 g des Farbstofies der Formel so 

CH3OCH2CH2OCH2— CHjOC— <^~'^^N=N-V\— CN 

HO t O 



werden in 



C2H5 



45 



10 g Natronlauge, 32,5%ig, und 60 
150 g Wasser dispergiert. 

Die Dispersion wird in 

100 g einer 5%igen waBrigen Losung eines Johannisbrotkernmehlcarboxymethylathers eingeruhrt. Zu der 
Mischung werden 

50 g Glycerin und / 65 

80 g Natrium-monochloracetat zugegeben. Mit 
550 g Wasser wird auf 
1000 g aufgemilt. 
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Dabei entsteht eine geJbe Farbung mil guten Echtheiten. 



Beispiel 3 



10 200 g einer 10%igen Einstellung des Farbsioffs der Formel 

O 



15 n — N ^C— OCH3 



20, 



werden in 




25 



30 



35 



40 



45 



100 g Wasser dispergiert und in 

^ Su%Se w^r^e?'" verStherten Guarkemmehls a!s Verdickung eingerfihrt Zu der 

120 g Pentaeo'thrit und 
10 g Natriumformiat zugegeben. Mit 
7Qg Wasser oder der genannten Verdickung wird auf 
1000 g vervollstandigt 

Es resultiert em bordofarbener Dnick mit guten Echtheiten. 

Beispiel 4 

Ein Baumwollgewirk wird mit einer Druckfarbe folgender Zusammensetzung bcdnickt: 
70 g des FarbstofTes der Formel 



50 




werden in 



55 



60 



65 



5 g NalronJauge, 32,5%ig, und 
150g Wasser dispergiert. Die Dispersion wird in 

' giS: zu SXarSn ^•"'-"^^"^'kern.eh.carboxy.ethy.athers aU Verdickung ein- 
120g n.Hexan.l^,5-lriol zugegeben. Mit 
_155g Wasser oder der genannten Verdickung wird auf 
lOOOg aufgerUllt. 

un?e?zSgen"'''' "'"'^ ^ Sattdampf gedampft und der ubiichen Nachbehandlung 

Es resultiert ein orangefarbener Druck mit guten Echtheiten. 

Beispiel 5 

fo.gLnd°erztaAl'n'2tz^^^^^ B-™-"- einer Druckfarbe 
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200 g der I0%igen Flussig-Einstellung des FarbstofTs der Formel 

O 

II 

C— OCH3 




10 



werden in 

IS 

100 g Wasser dispergiert. Die Dispersion wird in 

500.g einer 5%igen waBrigen Losung eines Johannisbrolkemmehlcarboxymethylathers als Verdickung ein- 

geruhrt. Die Mischung wird mit 
150 g n-Hexan-l,3,5-triol und 

10 g Nalriumformiat versetzt und mit . 20 

40 g Wasser Oder der genannten Verdickung auf 



1000 g komplettiert. 

Das bedruckte und gctrocknete Gewebe wird 6 Minuten bei 180®C in uberhitztem Dampf gedampft und wie 
im Beispie! 1 nachbehandelt: 25 
Man erhalt einen rolvioletten Druck mit guten Echtheiten. 

Beispiel 6 

Ein Gewebe wie im Beispiel 5 wird mit einer Druckfarbe der Zusammensetzung wie im Beispiel 5 bedruckt, 30 
die jedoch statt des dort beschriebenen 80 g des FarbstofTes der Formel 

U,C—/\ N 




40 

\J 

enthalt 

Die Hxierung und Nachbehandlung wird ebenfalls wie im Beispiel 5 vorgenommen. 
Es resultiert ein gelber Druck mit guten Echtheiten. 

45 

Beispiel 7 

Ein Gewebe wie im Beispiel 5 wird mit einer Druckfarbe der Zusammensetzung wie im Beispiel 5 bedruckt, 
die jedoch statt der dort beschriebenen 200 g der 10%igen Flussig-Einstellung des FarbstofTes der Formel 

50 

CH3 
I 

CO 



O2N 




55 

COOCH3 

N=N— <f 1> — NH— CH^ 

^CHjCOOCHj 60 

enthalL 

Die Flxierung und Nachbehandlung wird ebenfalls wie im Beispiel 5 vorgenommen. 
Es entsteht ein grimstichig-blauer Druck mit gutec Echtheiten. 

65 

Beispiel 8 

Ein Baumwollgewebe wird mit einer Druckfarbe folgender Zusammensetzung bedruckt: 
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200 g der 10%igen FIussig-Einstellung des FarbstofTs der Formel 

O 



10 



J > — N=N~<^^y~NH — CH 
^ . CH2— C — OCH3 



NO2 
werden in 

15 

100 g Wasser dispergiert. Die Dispersion wird in 

500 g einer 5%igen waBrigen Losung eines Weizenstarkecarboxymethylathers als Verdicker eineearbeitel 

Der Mischung werden 
50 g Piperidin und 
20 50 g Diathylentriamin zugegeben. Mit 

100 g Wasser oder der genannten Verdickung wird auf 
1000 g aufgerullt. 

Die bedruckte Ware wird 60 Sekunden auf 200°C erhitzt und wic im Beispiel 1 gewaschen 
25 Man erhalt einen violctten Druck mit guten Echtheiten. 

Beispiel 9 

Ein Zellwollgewebe wird mit einer Klotzflotte nachstehender Zusammensetzung geklotzt: 
60 g des FarbstofTs der Formel 

3S CH,0 — c-X V— Y / 

L A^,x'=CH— CH=C 
N 



40 



werden in 



100 g AVasser dispeigiert. Die Dispersion wird mit 

100 g einer 5%!gen waBrigen Losung eines Johannisbrotkemmehlmethylathers vermischt. Die Farbeflotte 
45 enthalt auBerdem 

120 g Triathanolamin. Mit 
620 g Wasser wird auf 
1 1 aufgefiillt. 

50 Das geklotzte und getrocknete Gewebe wird 5 Minuten im Sattdampf gedampft und wie iiblich gewaschen 
und getrocknet. 
ts entsteht eine geibe Farbung mit guien Echtheiien. 
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Beispiel 10 

Em Gewebe aus 65% Polycyclohexandiolterephthalatfasem und 35% hochnaBfesten Celluloseregeneratfasem 
wird mit einer Druckfarbe folgender Zusammensetzung bedruckt: 

70 g des FarbstofTs der Formel 

C2H5 



65 CH2CH2C — OCH2CN 



I 

\ 



werden in 
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iSOg Wasser dispergiert. Die Dispersion wird in 

500 g einer 5%igen wiiQrigen Losung cines Johannisbrotkemmehicarboxymethylathers als Verdickung ein- 

geriihrt, Der Mischung werden 
150 g n-Hexan-13,5-lriol und 

20 g Natrium-mono-chloracetat zugegeben. Mit 5 
110 g Wasser oder der genannten Verdickung wird auf 
1000 g vervollslandigl. 

Das bedruckle und getrocknete Gewebe wird 5 Minuten im Sattdampfbei 100°Cgedampft und anschli'eQend 
60 Sekunden bei 200°C thermosoliert. Danach wird es der gleichcn Nachbehandlung wie im Beispiel 1 unter- lo 
worfen. 

Es resultiert ein scharlachfarbener Druck mil befriedigenden Echtheiten. 



Beispiel 11 

Ein Gewebe wie im Beispiel 5 wird mil einer Druckfarbe der dort beschriebenen Zusammensetzungbedruckt, 
welche jedoch als farbgebende Komponente 80 g des FarbstofTs der Forme 1 

O 

CH3O — C — NH--<^^~\— N=N--<^^^~%— N= J^OH 




Beispiel 12 

Ein Gewebe wie im Beispiel 5 wird mit einer Druckfarbe nachstehender Zusammensetzung bednickt: 
80 g des FarbstofTs der Formel 



O2N 




werden in 



NH— CO— CH3 



15 



20 



CH3 

cnthalt. .. . 25 

Das bedruckte und getrocknete Gewebe wird der gleichen Fixier- und Nachbehandlung wie im Beispiel 10 
unterworfen. 

Es entsteht ein orangefarbener Druck mit guten Echtheiten. 
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35 
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2 g Natronlauge, 32,5%ig, und 45 
150 g Wasser dispergiert Die Dispersion wird in 

500 g einer 5%igen waBrigen Losung eines Joh&nnlsbrotkemmehlcarboxynriethylathers als Verdickung ein- 
geruhrt. Zu der Druckpaste werden 
60 g n-Kexan-l^,5-triol und 

60 g eines Polyathylenglykols vom Mol-Gew. 600 zugegeben. Mit 50 
• 148 g Wasser oder der genannten Verdickung wird auf 
iOOOg aufgePillt. 

Das bedruckte und getrocknete Gewebe wird 8 Minuten mit uberhitztem Dampf bei ISO^C gedampft und 
anschlieBend der gleichen Waschoperation wie im Beispiel 1 unterworfen. 55 
Man erhalt einen rotvioletten Druck mit befriedigenden Echtheiten. 
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